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Instructiuni de asamblare Tigle modulare din tabla ZET

1. Specificatia placilor de acoperis metalice modulare ZET

Acoperiri si culori disponibile
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Latimea totala ~1212

ULTIMAT

Parametrii tehnici [in mm]
Latimea efectiva 1150
Latimea totala ~1212
Grosimea tablel 0.5 UTK 23 UTK 24 UTK31  UTK33
inaltimea total3 profilului 50
inaltimea stantarii 30
Lungimea modulului 363 (distantarea sipcilor 350 mm) I
(Sfjueparifoalta:eifre;)cgvj nei coli 0,805 m?

P Tehnologia de imprimare

nu permite redarea exacta

a culorilor, din aceasta cauza
culorile mai sus mentionate
trebuie tratate orientativ.
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2. Sistemul de prelucrare ZET
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Elementele prelucrate sunt executate din table care
poseda o paletd identica de straturi de acoperire
si de culori precum si tiglele din tabla, tablele

trapezoidale si panourile de acoperis produse de
noi.
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Elementele prelucrate sunt executate din table care
poseda o paletd identica de straturi de acoperire
si de culori precum si tiglele din tabla, tablele

trapezoidale si panourile de acoperis produse de
noi.

Prelucrari standard cu dimensiunile 2 m
lungime si 0,5 mm grosime. Prelucrari
nestandard pina la lungimea de 8 m

si pina la grosimea de 2 mm.

Tigle modulare din tabla ZET
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3. Recomandari generale

Transportul

Depozitare

o

Taierea tablei

o

intretinerea

o
o

Tigle modulare din tabla ZET

Tigla modulara ZET este livrata pe paleti euro nereturnabili. Nu este necesar un
transport specializat pentru livrarea materialului comandat. Cu toate acestea, trebuie
sa se asigure ca materialul nu este deteriorat in timpul transportului prin miscarea
libera a coletului. Modulele usoare permit, de asemenea, transportul la locul de
asamblare (de exemplu, pe scari), care poate fi realizat de o singura persoana fara

a fi nevoie de echipament specializat.

Placile modulare ZET trebuie sa fie depozitate in incaperi de depozitare uscate si
ventilate. In cazul depozitarii mai lungi, stivele trebuie asezate pe o suprafata inclinatg,
astfel incat umiditatea care se acumuleaza intre foi sa se evapore sau sa se scurga.
Distanta dintre pachetul depozitat si sol trebuie sa fie de cel putin 14 cm. Perioada de
valabilitate maxima a produsului este de 6 luni de la data fabricatiei. Cu toate acestea,
dupa 2 saptamani de la data producerii, indepartati folia in care este ambalat paletul
cu foi, aceasta va asigura circulatia aerului intre foi.

Important - aparitia daunelor de suprafata pe panourile metalice caurmarea
umiditatii acestora va respinge revendicarile care decurg din reclamatie.

Este inacceptabil sa se foloseasca unelte pentru taierea foilor metalice care
provoaca un efect termic (cresterea brusca a temperaturii), de exemplu, un polizor
unghiular. Acest lucru cauzeaza deteriorarea acoperirilor organice si din zinc, dupa
care incepe procesul de coroziune, care este accelerat prin topirea piliturii fierbinti
in suprafeta foii. Foarfece electrice Nibbler sau foarfece de mana sunt unelte
adecvate in acest scop.

Nota - una dintre conditiile garantiei este protectia prin lacuire a marginilor
goale ale foilor de tabla acoperite.

in caz de deteriorari a acoperirii cauzate in timpul transportului, asamblarii si
prelucrarii, acestea trebuie tratate cu lac exact la locul deteriorarii, curatand
anterior suprafata de murdarie si grasime. Pe marginile taiate neprotejate cu lac,
acoperirile se pot destratifica. Acesta este un fenomen natural si nu constituie
temei pentru reclamatii. Se recomanda controale anuale ale acoperisului pentru
a efectua lucrarile de conservare necesare.

inainte de a incepe munca, nu uitati sa notati numarul de serie a unei
dintre foi. Acest lucru este necesar pentru a completa formularul de
garantie.

Tiglele metalice modulare ZET pentru acoperis pot fi utilizate pe
acoperisurile cu un unghi de inclinare de cel putin 9°.



Instructiuni de asamblare

4. Pregratirea constructiei

Tigla metalica modulara ZET trebuie
montata pe o suprafata pregatita in mod
traditional, folosind sipci si contrasipci.
Montarea si pregatirea suprafetei trebuie
facuta conform regulilor profesiei de
constructor de acoperisuri. Este foarte
important sa va amintiti sa asigurati
ventilatia la streasina si coama. in timpul
montarii ZET Roof si ZET Look este
necesara utilizarea Elementului Universal
de Ventilatie (fig. 2) Acesta indeplineste,
de asemenea, functia de profil de
pornire. inainte de a incepe montarea
tiglei modulare ZET trebuie verificata
panta acoperisului. Gradul de inclinatie
al acoperisului nu poate fi mai mic de 9
grade.

Tratamentul universal pentru ventilatie
trebuie instalat prin orificiul de montare
pe nivelul de jos al prelucrarii. Suruburile
trebuie conduse prin orificiul pilot mai
mare aflat pe nivelul superior, asa cum
se observa in sectiunea alaturata.

Tigle modulare din tabla ZET
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Simetria profilului ZET Roof ofera, de

asemenea, un grad sporit de comoditate —
in timpul montarii, multumita foile pot

fi instalate in orice directie. Alegerea

directiei de montare poate fi dictata, de T
exemplu, de motive estetice. in plus,

atunci cand se utilizeaza un anumit profil .

in zone cu rafale puternice de vant, S

directia imbinarilor longitudinale ale foilor

poate fi adaptata la directia acestora. In

acest caz, trebuie insa sa ne amintim, e
vectorul de acoperire al stratului de

acoperire sa fie opus directiei din care —y
bate, cel mai des, vantul. Un astfel de ==
aranjament creste semnificativ rezistenta
stratului de acoperire la rafale puternice.

Centura
de jgeab Prelucrarea
universala
de ventilare Contrasipca
Banda pentru
streasina

Caprior

Folie / membrana L
permeabild laaburi  Sipca

FIG.4

5. inchizitoare de tip ,,.Z”

ZET este o tigla metalica modilara
simetrica.

Este echipata cu inchizatoare de tip ,Z",
ce compenseaza tensiunea din tabla.
Aceasta solutie elimina nevoia de a prinde
foile de tabla cu suruburi, fapt ce reduce
costurile de montare si face ca montarea
sa poata fi efectuata mai rapid.

Datorita constructiei foilor de tabla
cu profil ,Z", nu este voie sa scoateti FIG.5
urmatoarele foi din ambalaj prin ridicarea
lor direct in sus. nainte de a le ridica,
acestea trebuie usor impinse cativa
centimetri in fata. Aceasta actiune trebuie
efectuata delicat si cu multa atentie,
pentru ca adanciturile de montaj sa

nu zgarie foaia de dedesubt in timpul
transferului lor pe palet.
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6. Spatierea sipcilor ZET Roof

Executantul trebuie sa depuna toate
eforturile si sa lucreze cu precizie atunci
cand imbina si pregateste acoperisul
pentru montarea tiglei metalive ZET
Roof. Este esentiala si are o influenta
esentiala asupra efectului final, masurarea
exacta a sipcilor. Cea mai importanta este
distanta dintre sipcile principale, care
trebuie sa fie de 350 mm.

In acelasi timp, distanta dintre marginea de
jos a primei sipci si marginea de sus a celei
de a doua sipci din partea streasinei trebuie
sa fie de 340 mm (conform fig. 7).

FIG.6

FIG.7

Tigle modulare din tabla ZET

4 prelucrarea

universala
de ventilare

Centura

/ de jgeab

a=340mm
b =350 mm
Iatimea sipcilor 40 x 50 mm
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7. Ordinea montarii foilor ZET

Rost FIG.8

Modul corect de montarea tiglei
modulare ZET Roof il constituie asa

numita montare decalata, in care s i &
randurile urmatoare de tigla sunt decalate i L %%

9 < . i 1 ——— o
unele fata de altele. Aceasta solutie I 7 #: %/ B
este posibila multumita simetriei foilor. i i ' % %
Avantajul acestui tip de montare este lipsa (/}' T [
punctelor de contact ale celor 4 fasii. In i I

plus, liniile de imbinare longitudinale nu ' f

apar in aceleasi locuri, obtinandu-se astfel

un efect estetic superior al acoperisului.

Montarea corecta (ordinea de asezare),

in cazul instalarii foilor din partea dreapta '\ |
este prezentata in fig. 8.

\ 4

in timpul asamblarii este foarte
important sa impingeti foile pe cat
posibil laimbinare, astfel incat sa nu
existe niciun joc in incuietoarea ,Z".

8. Montajul tiglei metalice
modulare ZET Look

La montarea tilei metalice modulare ZET
Look se recomanda utilizarea unor sipci
cu latimea de 8 cm.

Este esentiala si are o influenta esentiala
asupra efectului final, masurarea exacta a
sipcilor. Cea mai importanta este distanta
dintre sipcile principale, care trebuie sa
fie de 350 mm. In acelasi timp, distanta
dintre marginea de jos a primei sipci si a =400 mm

marginea de sus a celei de a doua sipci b=350mm

din partea streasinei trebuie s fie de 400 latimea sipcilor 80 x 40 mm
mm (in conformitate cu fig. 9).

10
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Montam profilurile de pronire pe prima
sipca de pe elementul de streasina din
partea de sus, dupa cinci pe fiecare foaie
(fig. 11). Ele elimina pasul profilelor de
tigla metalica si, inainte de toate, permit
montarea corecta a foii. Latimea primei
sipci trebuie aleasa in functie de metoda
de instalare si de tipul carligelor sistemului
de jgheaburi, dar Iatimea acestuia nu
trebuie sa fie mai mica de 8 cm.

La asamblarea profilelor, aveti grija
deosebita, ca acestea sa se afle toate
intr-o linie uniforma (montare in linie).
Sunt suficiente doua suruburi pentru
montarea unui profil de pornire.
Acestea trebuie montate cu suruburi

cu cap plat pentru a permite instalarea
Elementului de Ventilatie Universal. La
instalarea profilelor de pornire, luatiin
considerare faptul ca acestea trebuie sa
agate foaia in mijlocul primei nervuri de
profil inferioare (fig. 12). Distanta de la
axa la axa undei este de 230 mm.

Pe de alta parte, distanta dintre marginea
Elementului de Ventilatie si indoitura
profilului de pornire trebuie sa fie

de 20 mm, ceea ce corespunde cu
adancimea undei de tabla.

FIG.10

4 Prelucrarea universala

Tigle modulare din tabla ZET

de ventilare

Sort

FIG.11

TS

Sort streasina |

FIG.12

streasina |

Profil de pornire pentru ZET Look

Prelucrarea universala
de ventilare

Banda pentru
streasina

Contrasipca
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9. Ordinea de montare a foilor
ZET Look

Modul corect de montarea tiglei
modulare ZET Look il constituie asa
numita montare decalata, in care
randurile urmatoare de tigla sunt decalate
unele fata de altele. Aceasta solutie

este posibila multumita simetriei foilor.
Avantajul acestui tip de montare este lipsa
punctelor de contact ale celor 4 fasii. In
plus, liniile de imbinare longitudinale nu
apar in aceleasi locuri, obtinandu-se astfel
un efect estetic superior al acoperisului.
Montarea corecta (ordinea de asezare),

in cazul instalarii foilor din partea dreapta
este prezentata in fig. 13.

Este corecta, de asemenea, montarea
continua a foilor, una dupa cealalta.

Glisam foaia peste sistemele de prindere
si o insurubam pe sipca, in locul orificiilor
de montare pregatite la capatul foii,
conform figura 14, cu ajutorul unei
piulite magnetice, al unei surubelnite

cu acumulator sau a unui burghiu.

Nu trebuie indoite foile de tabla

cu orificiu de montare inainte de
introducerea surubul. in primul rand,
introduceti surubul in tabla, apoi
rasuciti-l cu o surubelnita, astfel incat
impreuna cu surubul sa se prinda
bara.

Fixati foile de tigla metalica ZET Look pe
sipci cu suruburi de 4,8 x 35 mm. Se vor
folosi 5 pentru o foaie.

12
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10. Taierea foii la cosul de fum FIG.15

Taierea foii la burlanul cosului de fum
trebuie facuta pe linia cosului, fapt ce va
asigura caracterul estetic al finisajului.

Pentru etansarea burlanului cosului de
fum, recomandam utilizarea unei garnituri
expandabile pana la inaltimea profilului
de tabla.

11. Montarea coamelor FIG.16

Tiglele metalice modulare ZET sunt
oferite impreuna cu coame, a caror
structura si distantare a nervurilor
corespunde exact cu structura foilor

de tigla metalica. Acest lucru permite
mentinerea unui caracter estetica superior
al acoperisului. Sipca de coama trebuie
instalata pe suporturi de sprijin pentru

a asigura continuitatea spatiului de
ventilatie a acoperisului.

Coamele se fixeaza cu suruburi scurte de
4,8 x 20 mm ,foaie cu foaie”

in fiecare a doua creasta a undei folosind
anterior o banda de coama sau a unei
garnituri profilate.

FIG.17 N\

/' l/ Ventilatie de acoperis \x ‘\

13
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12. Instalarea bordurii fronton

Datorita faptului ca la marginea pantei
acoperisului exista adesea o puternica
influenta a vantului, trebuie sa ne
amintim sa instalam o bordura fronton
corespunzatoare. in acest caz, folosim
BORDURA FRONTON Ill. Mai intai,
montam pe sipci jgheabul bordurii
fronton (fig. 18). Acest element trebuie
instalat folosind cleme atat din partea
pantei exterioare a acoperisului, cat si din
exterior. [nainte de a incepe s& acoperiti
acoperisul, lipiti o garnitura

de expansiune cu o expansiune de
pana la 3 cm pe suprafata inferioara

a elementului (in functie de inaltimea
profilului foii).

Foile de tigla metalica trebuie asezate
pe jgheabul bordurii fronton (fig 19).

La elementul exterior al bordurii fronton
trebuie folosite suruburi autoforante iar
in cazul in care este nevoie de imbinarea
bordurilor fronton, folositi o suprapunere
de 15-30 mm. Foile din margine se
fixeaza cu suruburi in fiecare adancitura
de montare a foii in lungul liniei bordurii
fronton.

Amplasarea corecta a sistemelor de
fixare pe panta ar trebui sa cuprinda toate
punctele marginale de montaj si fiecare al
doilea interior al pantei acoperisului.

14

FIG.18

FIG.19

Tigle modulare din tabla ZET




Instructiuni de asamblare Tigle modulare din tabla ZET

13. Instalare bordura perete FIG.21

Primul pas este pregatirea si fixarea de

versanti a sistemelor de prindere, care

folosesc la a fixarea bordurii de perete. O

Acestea pot fi confectionate din benzi
de tabla indoite in unghi drept. Deoarece '
aceste sisteme de prindere vor trebui S

O

sa fie indoite in etapa urmatoare, fixand
cu ele bordura perete, ele trebuie sa fie
in mod corespunzator mai mari decat

aceasta. : O

S

Atunci cand pregatim elementul,

marginea sa superioara trebuie pliata

pentru a asigura o imbinare sigura cu FIG.ZZ
sistemele de prindere confectionate

in prealabil, ce nu necesita fixare
suplimentara. inainte de instalare,
elementul trebuie lipit de marginea
acoperisului pentru a-l potrivi tipului de
perete si unghiului pantei acoperisului.
Elementul taiat si indoit se instaleaza pe
sipci cu ajutorul unor cleme plate. Trebuie
avut grija in special ca elementul sa fie lipit
de perete pe intreaga sa lungime.

Daca este necesar sa conectati
elementele de pe langa perete,

utilizati suprapuneri de 50 mm, insa
suprapunerea trebuie crescuta daca
inclinarea pantei acoperisului este mai
mica de 25°.

/

Apoi fixam elementul de perete cu
ajutorul sistemelor de prindere pregatite
anterior.

l.- D Sistem de
prindere
A

Bordura perete

15
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FIG.23

Amplasarea corecta a sistemelor de
fixare pe panta ar trebui sa cuprinda toate
punctele marginale de montaj si fiecare al
doilea interior al pantei acoperisului.

FIG.24

imbinarea cu peretele se protejeaza

cu ajutorul unei bare de dilatatie iar in
caz de nevoie, se etanseaza cu etansant
pentru acoperis.

Bara de dilatatie trebuie fixata
de perete.
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